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TURASAS ,  VAGONIMALATI Vein Tatht “Tp07t
U N PiYASADAN TEMIN EDILECEK URUNLERE DAIR OZEL HUSUSLAR Revizyon No. 00
Revizvon tarihi 00.00.0000
FAALIYET ADI RILNSS TiPi VAGON IMALATI (TSI'LI)
URUN ADI RESIM NO 1 VG.LUK MiKTAR

TEMIN EDILECEK URUN

TV01-03.00.00.00
TV01-21.00.00.00
TV06-09.01.02.00
TV09-09.01.00.00
TV01-12.04.00.00
Rilnss Tipi Vagon Sasisi Komple TV01-12.00.00.00 1
RV06-09.28.05A
TV01-03.08.01.00
TV01-03.08.00.00
$G01-03.01.18.00
TV01-10.00.00.00

iMALAT SURECINDE YUKLENiICI
iCiN BAGLAY_.ICI OLAN TEKNIK
DOKUMANLAR

1) T.S. 230.982 numarali Kaynakli imalat Teknik Sartnamesi

2) TB 2321 numarali Teknik Bilgi (TSI Belgesi Alinacak Vagonlar igin Uretilecek Olan Pargalarin, Yari ve Komple Olan Uriinlerin Onay!)

3) TV01-03.00.00.00 ana komple resmi ve tim alt resimleri, TV01-21.00.00.00 ana komple ve tiim alt resimleri, TV06-09.01.02.00 ana komple ve tim alt resimleri ve TV06-09.01.02.00'in montaji igin TV09-
09.01.00.00 numarall teknik resim, TV01-12.04.00.00 ana komple ve tiim alt resimleri ve ayrica ray tertibatinin sasiye montaj igin TV01-12.00.00.00 numarali teknik resim, RV06-09.28.05A ana komple ve tim
alt resimleri, TV01-03.08.01.00 ana komple ve tim alt resimleri, TV01-03.08.01.00'In montaji igin TV01-03.08.00.00 numarali teknik resim, SG01-03.01.18.00 numarali resim ve SG01-03.01.18.00'In montaji
icin TV01-10.00.00.00 numarali teknik resim.

4) T.S. 230.876 (Vagonlarda Taban Dégemesi Olarak Kulanilan Ahsap Kerestenin Emprenye Edilmesi) , T.S. 230.877 (Finnlanmis ve Islenmis Gam Kereste) , T.S. 230.010 (Gelik Dévme Pargalar), T.S.
230.005 (Yari ve Tam Mamul Dékiim Pargalar), T.S. 230.528 (Yiik Vagonu Basit islemeli Muhtelif Kigikk Pargalar) ve T.S. 230.714 (Islenmis Pargalar) numarali teknik sartnameler.

ACIKLAMALAR

1) Sasi imalatina; Taban Dégeme Montaji (TV01-21.00.00.00), Fren Silindir Supportlari Montaji (TV06-09.01.02.00), Ray Tertibati Montaji (TV01-12.04.00.00), Manivela Supportlar Montajl.(R\_IOG-
09.28.05A), Kivilcim Saci Lamalarinin Montaji (TV01-03.08.01.00) ve TV01-10.00.00.00 numaral resmin Poz13'iinde gériinen SG01-03.01.18.00 resim numarali Baglanti Supportu Montaji DAHILDIR.

2) Imalat surecinde 1.maddede belirtilen bilesenleri olusturan tim malzemelerin temini Yuklenici firma sorumlulugundadir.

3) Yiiklenici firma tarafindan temin edilecek malzemeler bir liste halinde, temin siirecinden énce TURASAS'in onayina sunulacaktir. Yiiklenici firmanin, projede belirtilen malzemeler haricinde alternatif malzeme
kullanma ihtiyaci duymasi halinde, bu siiregte TURASAS'In onayi alinmalidir. TURASAS'In alternatif malzeme kullanimini uygun gérmemesi halinde firma, projede belirtilen malzemeleri temin etmekle
ylkamladdar.

4) Yuklenici firma tarafindan temin edilecek olan malzemeler, TS EN 10204 / 3.1 sertifikal olacaktir.

5) Yiklenici firma iretime baslamadan énce temin ettigi malzemelere ait 3.1 sertifikalarint TURASAS' in onayina sunacaktir.

6) Yuklenici frma TS EN 15085-2 CL1 sertifikasina sahip olmalidir.

7) Yuklenici firma tarafindan, kaynak islemleri éncesi sac, profil vb malzemeler mutlaka kumlama islemine tabi tutulacaktir.

8) Kaynak igin, TS EN I1SO 14341-A standardina gore G 42 3 M G4Si1 veya G 46 4 M G4Si1 veya G 46 5 M G4Si1 cinsi gaz alti kaynak teli kullanilacaktir.

9) Parc¢a Uzerindeki tim kaynaklar yatay ve oluk (PA,PB) pozisyonlarinda yapilacaktir.

10) Yuklenici firma tarafindan, teknik resimde belirtilen kaynak performans sinifi ve kaynak denetim sinifinin gerektirdigi muayene yéntemleri uygulanacak ve uygun sekilde raporlanacaktir.

11) Sasi; taban tahta montaji 6ncesinde kumlanacak ve astar boya uygulamasi yapilacaktir. Astar boya uygulamasi dncesinde kaynaga girecek bolgeler maskelenecektir. Sasi astar boyali halde teslim
edilecektir.

12) TV06-09.01.02.00 resim numarali Fren Silindiri Supportu Komple pargasinin montaji igin, TV09-09.01.00.00 numarali resmin Poz6'sinda verilen Fren Silindiri Takviyesi (U 80 Profil L=400 mm.) yiklenici firma

tarafindan temin edilerek montaji yapilacaktir.

T.S 230.982 nin Ekidir
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